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Abstract 



The invention pertains to an insulating bag that consists of a receptacle (1) of thermally 
insulating material which is provided with a carrying handle (2) and a seal (3) for the receptacle 
opening, wherein the thermally insulating material of the central layer (4, 5, 8) consists of a 
fleece that is enclosed by plastic layers (6, 7) on both sides. 
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Claims 

1. Insulating bag, consisting of a receptacle of thermally insulating material with a 
carrying handle and a seal for the receptacle opening, characterized by the fact that the thermally 
insulating material consists of a central fleece layer (4, 5, 8) that is enclosed by plastic layers (6, 
7) on both sides. 

2. Insulating bag according to Claim 1, characterized by the fact that the two plastic layers 
(6, 7) are realized in the form of coatings and/or laminations. 

3. Insulating bag according to Claim 1 or 2, characterized by the fact that the fleece 
consists of a paper fleece. 

4. Insulating bag according to at least one of Claims 1-3, characterized by the fact that the 
central layer is formed of at least two individual layers (4, 5), and by the fact that the two plastic 
layers (6, 7) form the inner side and the outer side of the receptacle. 

5. Insulating bag according to Claim 4, characterized by the fact that an intermediate layer 
(8) of paper fleece or plastic foam is arranged between the two individual layers (4, 5). 

6. Insulating bag according to at least one of Claims 1-5, characterized by the fact that the 
plastic layer (6) which forms the inner side of the bag consists of polyethylene foam. 

7. Insulating bag according to at least one of Claims 1-6, characterized by the fact that the 
plastic layer (7) which forms the outer side of the bag is provided with a surface that reflects 
radiation. 

8. Insulating bag according to at least one of Claims 1-7, characterized by the fact that the 
receptacle (1) is realized in the form of a satchel with lateral folds (9). 
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9. Insulating bag according to at least one of Claims 1-8, characterized by the fact that the 
carrying handles (2) are fixed to the outer side of the receptacle. 

10. Insulating bag according to at least one of Claims 1-9, characterized by the fact that 
the seal (3) consists of a zipper-type seal or a sliding zipper-type seal that is arranged on the outer 
sides (12, 13) of the receptacle. 

11. Insulating bag according to Claim 10, characterized by the fact that the inner sides of 
two sealing strips (10, 11) contain limbs (19) that are bent downward in the approximate shape of 
a L, with the ends of the broadsides (12, 13) of the receptacle being enclosed between said limbs 
and the sealing strips. 

12. Insulating bag according to Claim 11, characterized by the fact that the broadsides 
(12, 13) of the bag are bonded between the limbs (19) and the sealing strips (10, 1 1). 

13. Insulating bag according to a least one of Claims 10-12, characterized by the fact that 
one of the sealing strips (10) contains a U-shaped projection (14) which faces the other sealing 
strip (1 1) with its opening, and by the fact that a projection (15) which engages into the opening 
of the projection (14) is arranged on the other sealing strip (1 1). 

Description 

The present invention pertains to an insulating bag that consists of a receptacle of 
thermally insulating material which is provided with a carrying handle and a seal for the 
receptacle opening. 

Insulating bags of this type are used for transporting cold or warm foods, e.g., for 
preventing thawing of frozen foods or chilling of heated foods while they are transported home 
from the place of purchase. Various types of insulating bags are known. These insulating bags 
essentially can be divided into two groups. The first group has adequate insulating properties, but 
is very susceptible to buckling and is consequently not dimensionally stable. This means that 
bags of this type become unsightly after they are used several times. The second group is 
dimensionally stable, i.e., it consists of a more elastic material, but has relatively inferior 
insulating properties. Both groups of insulating bags have the disadvantage that the bag opening 
cannot be completely sealed within its end regions such that the insulating effect is significantly 
impaired; in particular, when using seals that can be inexpensively manufactured and make it 
possible to seal the bag several times. 

The invention is based on the objective of eliminating the above-mentioned 
disadvantages and developing an insulating bag that combines superior insulating properties with 
an adequate dimensional stability in the sense of a low susceptibility to buckling. 

According to the invention, this objective is attained due to the fact that the insulating 
material consists of a central layer of a fleece that is enclosed by plastic layers on both sides. The 
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invention utilizes the high air content caused by the porosity of the fleece while simultaneously 
preventing an exchange of air through the porous material by means of the two plastic layers. 
This means that the fleece material is by itself not suitable for the purpose of the invention. The 
plastic layers simultaneously represent a protection against moisture, namely because moisture 
would significantly impair the stability of the fleece. This presents another reason why the use of 
a fleece for the purpose of the invention is surprising. 

According to the invention, it is proposed that the two plastic layers are realized in the 
form of coatings and/or laminations. This not only results in a significant reduction in the 
thickness of the plastic layers, but the resistance to buckling of the fleece layer is also 
significantly improved. An improvement in the resistance to buckling of the plastic layers is 
simultaneously achieved due to the composite structure thus produced. 

According to the invention, it is also practical if the fleece consists of a paper fleece. This 
material has proved to be suitable for the invention, in particular, due to its low manufacturing 
cost and its structure. According to another embodiment of the invention, it may be advantageous 
if the central layer is formed of at least two individual layers and if the two plastic layers form the 
inner side and the outer side of the receptacle. A significant improvement in the insulating 
properties of the bag according to the invention is achieved due to this measure. In this case, the 
continuous air layer in the intermediate space between the two plastic layers improves the 
insulating properties beyond the value achieved by merely doubling the insulating layer. The 
layers of insulating material are prevented from adhering to one another as may otherwise occur 
when using intermediate layers of plastic. 

It may also be advantageous to provide one additional intermediate layer of fleece or a 
plastic material, in particular, if a long transport time is possible. The term transport time refers 
to the time in which the material to be insulated can be transported such that it is not yet thawed 
inside the bag after the transport phase is completed at an outside temperature of 40°C. 

Other advantageous embodiments of the invention are disclosed in dependent 
Claims 6-13. 

The invention is described in greater detail below with reference to embodiments that are 
illustrated in the enclosed figures. The figures show: 

Figure 1 , a perspective representation of an insulating bag according to the invention; 
Figure 2, a section along the line II-II in Figure 1 ; 

Figure 3, a section through a zipper-type seal according to the invention which is used in 
the embodiment according to Figure 1, and 

Figure 4, an alternative embodiment of an insulating bag according to the invention. 
Figure 1 shows that the insulating bag according to the invention consists of a receptacle 1 of 
thermally insulating material. In the advantageous embodiment shown, the receptacle 1 is 
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realized in the form of a so-called satchel. However, the scope of the invention also covers any 
other type of bag. A satchel has a shape with a particularly large interior space such that the bag 
according to the invention is able to accommodate a large quantity of goods. Carrying handles 2 
are fixed to the receptacle, and the receptacle opening can be completely sealed by means of a 
seal 3. The design of the insulating bag according to the invention is illustrated in greater detail 
in Figure 2. The insulating material used in the example shown consists of two individual layers 
4, 5 of a fleece, preferably paper fleece. The two individual layers 4, 5 are respectively coated or 
laminated on one side. The laminated layer or coating layer 6 of the individual layer 4 is situated 
on the inner side of the bag, and the laminated layer or coating layer 7 of the individual layer 5 is 
situated on the outer side of the bag. The layers 6, 7 preferably consist of plastic layers that serve 
for protecting the individual layers 4, 5 from moisture and for preventing an air exchange from 
the inside toward the outside. The layer 6 preferably consists of a plastic foam, namely 
polyethylene foam. Such films of polyethylene foam have superior insulating properties and can 
be inexpensively manufactured. These films of polyethylene foam are laminated onto the 
individual layer 4 of paper fleece. The utilization of such films of polyethylene foam in 
connection with fleeces is somewhat surprising because the adhesion of such films on fleeces is 
extremely problematic, namely due to the porosity of the two materials to be connected to one 
another. According to the invention, a permanent and reliable connection is produced by carrying 
out the laminating process in such a way that the two materials are laminated to one another 
while the hot-melt adhesive used for producing the connection is not yet soaked in and not yet 
set. For example, polyethylene, PVC or the like may be used for the outer layer 7, with a layer of 
this type being applied by means of a coating method. The insulating properties of the bag 
according to the invention can also be increased if the outer layer is provided with a reflective 
surface. In this case, external thermal radiation is reflected and cannot be absorbed by the 
material. 

In the embodiment shown, an intermediate layer 8 is arranged between the two individual 
layers 4, 5. This intermediate layer preferably also consists of a fleece, in particular, paper fleece. 
However, it would also be possible to utilize a plastic foam in this case. In order to achieve a 
transport time of 1 h, the individual layers have the following mass per unit area: 
fleece: respectively 60 gr/m 2 
Polyethylene coating (exterior) 150 gr/m 2 
Foam lamination (interior) 25 gr/m 2 

Total thickness of the layers 4, 5 and 8: approximately 1.5 mm without intermediate air space 
In insulating bags, it is required to completely seal the upper opening so as to prevent 
large quantities of hot air or cold air from being admitted into the interior of the bag. However, it 
needs to be simultaneously ensured that the bag can be reused, i.e., the seal used for sealing the 
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opening needs to ensure that the bag can be opened and closed several times without diminishing 
the quality of the seal. A complete seal of the opening is extremely problematic in insulating bags 
that are provided with lateral folds 9 according to the invention, namely for reasons of 
manufacturing technology. In order to ensure that the bag opening is sealed over its entire width, 
the seal according to one advantageous embodiment of the invention contains two sealing strips 
10, 1 1 that are fixed to the two broadsides 12, 13 of the bag over their entire width. In the 
embodiment shown, the seal 3 is realized in the form of a zipper-type seal. For example, the 
sealing strip 10 contains a projection 14 with a U-shaped cross section on its inner side, with the 
opening of this cross section facing the other sealing strip 11. The other sealing strip 1 1 contains 
a projection 15, the cross section of which is realized such that it can be pressed into the opening 
of the U-profile and engages therein. A detailed illustration of the design of the two sealing strips 
10, 11 is shown in Figure 3. This figure shows that the U-shaped projection 14 is connected to 
the sealing strip 10 via a connecting web 16. The U-shaped projection is provided with two 
undercuts 17 within the region of the opening. The projection 15 engages behind these two 
undercuts with its two edges 18. However, the invention is not limited to this specific design of 
the sealing strips. On the contrary, other types of sealing strips may also be used. In any case, it is 
essential that the sealing elements are designed in such a way that they can be easily connected 
and the seal also remains sealed if the bag is completely filled. In addition, the seal needs to be 
designed such that it can also be opened in a relatively simple fashion. 

Downwardly extending limbs 19 that have the shape of an L are arranged on the inner 
sides of the sealing strips 10, 11. The upper edges of the bag are inserted into the intermediate 
space between the sealing strips 10, 1 1 and the limbs 19 as shown in Figure 2. The sealing strips 
10, 1 1 are then connected to the bag by means of bonding, with the edges of the bag 
simultaneously being sealed by means of the sealing strips 10, 11. The edges of the bag within 
the region of the folds 9 may, for example, be sealed by pasting the individual layers to one 
another. This figure also indicates that the two carrying handles 2 are attached to the outer side of 
the bag. This provides the advantage that the carrying handles do not interfere with the sealing of 
the bag such that thermal bridges are prevented. The carrying handles are preferably pasted onto 
the broadsides of the bag. 

Figure 4 shows an alternative embodiment of a bag according to the invention, with 
components that are identical to those shown in Figures 1-3 being identified by the same 
reference symbols. This bag differs from the previously described embodiment due to the choice 
of the seal 3. In this embodiment, the seal consists of a so-called sliding zipper- type seal 21. The 
two sealing strips that are mounted on the outside are pressed together within their upper region 
by means of a sliding element 22 in this case. The sealing strips contain snap-in means or 
connecting means on their inner sides for this purpose. The two sealing strips can be separated 
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from one another by sliding the sliding element in the opposite direction. When choosing this 
type of seal, the sealing strips need to extend beyond the bag on one side in order to completely 
seal the bag over its entire width. This means that the seal is longer than the width of the bag in 
this case. 

In the described embodiments, a three-layer design of the thermally insulating material is 
shown. However, a two-layer design without an intermediate layer may suffice. In instances in 
which only very short transport times occur, it would also be possible to utilize a bag that 
contains only one central fleece layer which is coated with a plastic layer on both sides. 
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® Isoiierbeutel 



Isolierbeutel, bestehend aus einem Behaltnis (1) aus ther- 
moisolierendem Material mit Tragegriff (2) und einem Ver- 
schluB (3) fur die Behaltnisoffnung, wobei das thermoisolie- 
rende Materia) aus einer Mittelschicht (4, 5, 8) aus einem 
Vliesstoff besteht, der beidseitig von Kunststofflagen (6, 7) 
eingeschlossen ist. (31 44 702) 
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Anspriiche: 



Qu) Isolierbeutel, bestehend aus einem Behaltnis aus 
thermoisolierendem Material mit Tragegriff und 
einem Verschlufi fur die Behaltnisof fnung, d a - 
durch gekennzeichnet, dai3 das 
5 thermoisolierende Material aus einer Mittelschicht 

(4,5,8) aus einem Vliesstoff besteht, der beidsei- 
tig von Kunststofflagen (6,7) eingeschlossen ist. 

-2. Isolierbeutel nach Anspruch 1, dadurch g e - 
10 k ennzeichnet, daB die beiden Kunststoff- 

lagen (6,7) beschichtet und/oder aufkaschiert sind. 
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3. Isolierbeutel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t, dafi der Vliesstoff 
aus Vliespapier besteht. 

5 4. Isolierbeutel nach einem oder mehreren der Ansprii- 

che 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
n e t, dafi die Mittelschicht aus mindestens zwei 
getrennten Einzellagen (.4,5) gebildet ist und 
die beiden Kunststof f lagen (6,7) die Behaltnisaufien- 

10 und -innenseite bilden. 

5. Isolierbeutel nach Anspruch 4, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafi zwischen den beiden 
Einzellagen (4,5) eine Zwischenlage (8) aus Vlies- 

15 papier oder Kunststof fschaum angeordnet ist. 

6. Isolierbeutel nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
n e t, dafi die die Beutelinnenseite bildende Kunst- 

20 stofflage (6) aus Polyathylenschaum folie besteht. 

7. Isolierbeutel nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
n e t, dafi die die Beutelaufienseite bildende Kunst- 

2 5 stofflage (7) mit einer Strahlungs-Ref lexionsober- 

flache versehen ist. 

8. Isolierbeutel nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 

30 net, dafi das Behaltnis (1) als Blockbodenbeutel 

mit Seitenfalten (9) ausgebildet ist. 
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9. Isolierbeutel nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Traggriffe (2) auf der Behaltni saufienseite 
befestigt sind. 

5 

10. Isolierbeutel nach einem oder mehreren der Anspriiche 

1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB der VerschluB (3) aus einem auf den Behaltnis- 
auBenseiten (12,13) aufgesetzten Druckleisten- oder 
10 GleitverschluB besteht. 

11. Isolierbeutel nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beiden Druckleisten 
(10,11) auf ihren Innenseiten etwa L-formig nach unten 

15 abgebogene Schenkel (19) aufweisen, zwischen den en 

und den Druckleisten die Behaltnisbrei tseiten (12,13) 
endseitig eingefafit sind. 

12. Isolierbeutel nach Anspruch 11, dadurch g e - 
20 kennzeichnet, daB die Beutelbreitseiten 

(12,13) zwischen den Schenkeln (19) und den Ver- 
schluBleisten ( 1 0, 1 1 ) eingeschweiBt werden. 

13. Isolierbeutel nach einem oder mehreren der Anspriiche 

25 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 

daB die eine der Druckleisten (10) einen U-formigen, 
mit seiner Offnung der anderen Druckleiste (11) zuge- 
kehrten Fortsatz (14) aufweist und an der anderen 
Druckleiste (11) ein in die Offnung des Fortsatzes 

30 (i4) einrastender Fortsatz (15) ausgebildet ist. 
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Isolierbeutel 



Die vorliegende Erfindung betrifft einen Isolierbeutel, 
bestehend aus einem Behaltnis aus thermoisolierendem 
Material mil: Tr age griff und einem VerschluB fur die 
Behaltnisof f nung. 

5 

Derartige Isolierbeutel werden zum Transport von kal- 
ten oder warmen Lebensmitteln verwendet, urn zu verhin- 
dern, dafi z. B. tief gef rorene Ware auftaut oder er- 
hitzte Ware erkaltet, wahrend diese beispielsveise vom 

10 Binkaufsort nach Hause transportiert wird. Es sind 

schon die unterschiedlichsten Isolierbeutel bekannt. 
piese lassen sich im wesentlichen in zwei Gruppen un- 
terteilen. Von diesen besitzt die erste Gruppe gute 
Isoliereigenschaften, ist aber sehr knickanf allig und 

15 somit nicht formstabil, so da£ sie nach ihehrmaligem 
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Gebrauch unansehnlich ist. Die zweite Gruppe 1st zwar 
formstabil, d.h. sie besteht aus elastischerem Material, 
hat aber relativ schlechte Isoliereigenschaf ten . Dabei 
weisen beide Gruppen den Nachteil auf , daB die Beutel- 

5 offnung in ihren Bndbereichen nicht vollstandig ge- 
schlossen werden kann, wodurch die Isolierwirkung 
wesentlich beeintrachtigt wird, insbesondere wenn Ver- 
schliisse Anwendung finden sollen, die einerseits einen 
vielfachen Gebrauch ermoglichen, andererseits aber 

10 preiswert in der Her st el lung sein sollen, 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, die vor- 
stehenden Nachteile zu vermeiden und einen Isolierbeu- 
tel zu schaffen, der sehr gute Isoliereigenschaf ten 
15 mit einer guten Formstabilitat im Sinne einer geringen 
Knickanf alligkeit verbindet. 

Erfindung sgemaB wird dies dadurch erreicht, daB das 
Isolierrnaterial aus einer Mittelschicht aus einem 

20 Vliesstoff besteht, der beidseitig von Kunststof f lagen 
eingeschlossen ist. Die Erfindung macht sich dabei den 
hohen Luftanteil bedingt durch die Porositat des Vlies- 
stoff materials zunutze, verhindert aber durch die bei- 
den Kunststof f lagen einen Luf taustausch durch das po- 

2 5 rose Material hindurch, weshalb es an sich fur den er- 

findungsgemaBen Zweck ungeeignet ist. Die Kunststof f lagen 
stellen gleichzeitig einen Feuchtigkeit sschutz dar; denn 
durch Feuchtigkeit wiirde die Festigkeit des Vliesstoff es 
sehr beeintrachtigt, weshalb seine Verwendung fxir den 

30 erf indungsgemaBen Zweck ebenfalls iiberraschend ist. 
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Indem weiterhin erf indungsgemaB vorgesehen ist, daB 
die beiden Kunst stof f lagen beschichtet und/oder auf- 
kaschiert sind, wird erreicht, daB nifcht nur die Kunst- 
stofflagen selbst in ihrer Dicke wesentlich verringert 
5 werden konnen, sondern auch die Knickbestandigkeit der 
Vliesstof f schicht wesentlich verbessert wird. Hierbei 
ergibt sich durch den entstandenen Verbund auch gleich- 
zeitig eine Verbesserung der Knickbestandigkeit der 
Kunststoff lagen. 

10 

Erf indungsgemaB 1st es weiterhin zweckmaBig, wenn der 
Vliesstoff aus Vliespapier besteht. Dieses Material 
hat sich besonders wegen seiner geringen Herstellungs- 
kosten und seiner Struktur als geeignet herausgestellt . 

15 In weiterer Ausgestaltung der Erf indung kann es vor- 
teilhaft sein, wenn die Mittelschicht aus mindestens 
zwei getrennten Einzellagen gebildet ist und die bei- 
den Kunststoff lagen die Behaltnis-AuBen- und -Innen- 
seite bilden. Hierdurch wird eine wesentliche Erhohung 

20 der Isolierfahigkeit des erfindungsgemafien Beutels 
erzielt. Dabei ergibt sich nicht nur eine Erhohung 
entsprechend der Verdoppelung der Isolierstof f schicht , 
sondern eine darliber hinaus gehende Erhohung durch 
den Aufbau einer durchgehenden Luftschicht im Zwischen- 

2 5 raum zwischen den beiden Kunststoff lagen . Eine Haftung 
der Isolierstof f lagen untereinander wird vermieden, 
was bei der Verwendung von Kunststoff zwischenla gen 
stets auftreten kann. 

30 Weiterhin kann es von Vorteil sein, insbesondere wenn 
eine lange Marschzeit moglich sein soli, wobei unter 
Marschzeit die Zeit verstanden wird, die einen Trans- 



SchtoBHeiche aiPbstfach 130219 • D-5600 WuppertaH K^S^'Srf ^ 

Tetefon (0202) 445096/461226 • Telex: 8591273 soza Patertanwaft DipL-lng.Cht Zaj* 



TMWmMWMSFM . ' : drsOTiF&zaff 




European Patent Attorneys 



10 



- - 
.1- 

port des zu isolierenden Gutes derart ermoglicht, daB 
auch bei einer AuBentemperatur von 40 C nach Beendi- 
gung des Transportes das im Beutel aufbewahrte Ma- 
terial noch nicht aufgetaut ist, noch eine weitere 
Zwischenlage aus Vliosstoff odrr elnem Kunststoff- 
schaum vorzusehrn . 

WeiturM vortei lhni te Ausf uhfun^cn der Rrfindung ninri 
in dern Unteran sprlichen 6 bir. 13 enthalten. 

Anhand dor in den boi liegende.n Zei chnungen dargrstell- 
ten Ausf Uhrungsbeir.pic i e wj rd die Krf'indung nKher or- 
Ifiutert. In dieser zei gen: 

15 Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eincs er- 

f j ndun gs gem a lion I soli «rbeut els, 
Fia. 2 rinen Schn*Jt. I ontlftng d«r iitrlmi 1 1 I lt\\r 

J J -II in Fig- 1 , 
Fig. 3 rincn iJchniti durch einon gcmaU Fig. 1 
20 vnrwendcten Uruck verschlufl gnmaB der 

Erf j. ndung, 

Fig. h rjru? alternative Aunf Uhrungtfl ortn clncs 
erf i ndun gsgemaBen I sol icrbeu t r 1 s. 

2 5 Wie sich aus Fig. 1 ergibt, besteht ein erf indungsge- 
maBer Isolierbeutel aus einem Behaltnis 1 aus thermo- 
isolierendem Material. Dabei ist im dargestellt en vor- 
teilhaften Ausf iihrungsbeispi r.l das Behaltnis 1 air* 
sogenannter B3 ockbodcnbeute J ausgcbl ldct . En Li^(?t 

30 jedoeh auch im Ruhmen der Br I'i ndung, jede andero 

bellr'blge Beutel form /.u wHhlcu. Dlo Biuch bodonbru t el — 
form xpJchnet aich Jcdoch durch ein en beso riders groflen 
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Innenraum aus, so dafi der erf indungsgemaBe Beutel ge- 
eignet ist, sehr viel Ware auf zunehmen . An dem Behalt- 
nis sind Traggriffe 2 bef estigt, und die Behaltnisof f- 
nung kann durch einen VerschluB 3 vollstandig verschlos- 
5 sen werden. Der Aufbau des erfindungsgemaBen Isolierbeu- 
tels ergibt sich genauer aus Fig. 2. Das verwendete 
Isoliermaterial besteht im dargestellten Beispiel aus 
zwei getrennten Einzellagen 4,' 5 aus einem Vliesstoff , 
vorzugsweise Vliespapier. Die beiden Einzellagen 4, 5 
10 sind jeweils einseitig kaschiert oder beschichtet. Da- 
bei befindet sich an der Einzellage 4 die kaschierte 
oder beschichtete Schicht 6 an der Beutel inn en seite, und 
an der Einzellage 5 befindet sich die kaschierte oder 
beschichtete Schicht 7 an der BeutelauBenseite. Bei 
15 den Schichten 6, 7 handelt es sich vorzugsweise urn 

Kunststoffschichten, die dazu dienen, die Einzellagen 
4, 5 vor Feuchtigkeit zu schiitzen und weiterhin einen 
Luftaustausch von innen nach auBen zu verhindern - Die 
Schicht 6 besteht vorzugsweise aus einem Kunststoff- 
20 schaum,und zwar einem Polyathylenschaum. Derartige 

Polyathylenschaumfolien zeichnen sich durch sehr gute 
Isoliereigenschaften aus und sind sehr kostengunstig 
herstellbar. Diese Polyathylenschaumfolien werden auf 
die aus Papiervlies bestehende Einzellagen 4 auf- 
2 5 kaschiert. Dabei ist die Verwendung von derartigen 
Polyathylenschaumfolien im Zusammenhang mit Vlies- 
stoffen iiberraschend, da die Haftung derartiger Schaum- 
folien auf Vliesstoffen auBerst problematisch ist, 
und zwar bedingt durch die Porositat beider miteinander 
30 zu verbindenden Materialien. Indem nun erfindungsgemafl 
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derart kaschiert wird, daB die beiden Material! en 
miteinander kaschiert werden, wenn der zur Verbindung 
verwendete Hotmelt-Kleber noch nicht eingezogen und 
noch nicht abgebunden ist, wird eine dauerhafte und 

5 sichere Verbindung erreicht. Als aufiere Schicht 7 

kann bei spiel sweise PolySthylen, PVC oder dergleichen 
verwendet werden, wobei eine derartige Schicht im 
Beschichtungsverfahren aufgebracht wird. Die Isolier- 
eigenschaften des erfindungsgemaBen Beutels konnen 

10 auch dadurch erhoht werden, wenn die auBerste Schicht 
noch eine Reflexion soberflache erhSlt, so daB aufiere 
Warmestrahlen reflektiert werden und nicht vom Material 
selbst aufgenommen werden konnen. 

1 5 Im dargestellten Beispiel ist zwischen den beiden 

Einzellagen 4, 5 noch eine Zwischenlage 8 angeordnet, 
die zweckmaBigerweise ebenfalls aus Vliesstoff, ins- 
besondere Papiervlies besteht, jedoch kann auch hier 
ein Kunststof f schaum verwendet werden. Die einzelnen 

ZO Lagen bzw. Schicht en haben folgende Flachengewichte 
um eine Marschzeit von 1 Stunde zu erhalten. 

Papiervlies je 60 gr/m 

Polyathylen-Beschichtung (auBen) 150 gr/m 

2 

25 Schaumkaschierung (inrien) 25 gr/m 

. Gesamtstarke der Lagen 4, 5 und 8 ca. 1,5 mm ohne Luft- 
zwiseiienraum . 
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Bei Isolierbeuteln ist es ein Erfordernis, daB die 
obere bffnung vollstandig geschlossen werden kann, 
um zu erreichen, daB von oben her moglichst wenig 
Warme bzw. Kalte eindringen kann. Dabei muB gleich- 
zeitig die Wiederverwendbarkeit des Beutels gewahr- 
leistet sein, d.h. der zum VerschlieBen der Of fining 
zu verwendende VerschluB muB ein vielmaliges Offnen 
und SchlieBen gewahrleisten, ohne daB dabei die Ver- 
schlufiqualitat vermindert wird. Insbesondere wenn 
Isolierbeutel Verwendung finden sollen, die erfindungs- 
gemaBe Seitenfalten 9 besitzen, ist das vollstandige 
VerschlieBen der Offnung aus HerstelXungsgriinden aufierst 
problematisch. Um einen VerschluB der Beutelof f nung iiber 
die gesamte Breite zu gewahrleisten,. ist nun in vorteil- 
hafter Ausf iihrungsform der Brfindung der VerschluB mit 
seinen beiden VerschluBleisten 10, 11 iiber die gesamte 
Breite der beiden Beutelbreitseiten auf diesen auBen 
12, 13 befestigt. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel 
ist der VerschluB 3 als DruckverschluB ausgebildet. 
Hierzu weist beispielsweise die VerschluBleiste 10 
an ihrer Innenseite einen im Querschnitt U-formig aus- 
gebildeten Fortsatz 14 auf, der mit seiner Offnung der 
anderen VerschluBleiste 11 zugekehrt ist. Die andere 
VerschluBleiste 11 besitzt einen Fortsatz 15, der im 
25 Querschnitt derart ausgebildet ist, daB er durch die 
Offnung des U-Profils in dieses hineingedriickt werden 
kann und dort einrastet. Die genaue Ausbildung der 
beiden VerschluBleisten 10, 11 ergibt sich aus Fig. 3. 
Hierbei ist zu erkennen, daB der U-forraige Fortsatz 14 
iiber einen Verbindungssteg 16 mit der VerschluBleiste 
10 verbunden ist. Der U-f6rmige Fortsatz besitzt im 



15 
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Bereich der Offnung zwei Hinterschneidungen 17, hinter 
die der Rastfortsatz 15 mit den beiden Kanten 18 hinter- 
greift. Die Erfindung ist jedoch nicht auf 
diese spezielle Ausf iihrungsform der VerschluBleisten 

5 beschrankt, denn es sind auch andere Formen hier mog- 
lich. Wesentlich ist dabei, daB die Verschliisse derart 
ausgelegt sind, daB ein leichtes Verbinden moglich ist 
und der VerschluB auch geschlossen bleibt, wenn der 
Beutel vollstandig geflillt ist. Andererseits muB ein 

10 relativ leichtes Offnen des Verschlusses moglich sein. 



An den VerschluBleisten 10, 11 sind an ihren Innenseiten 
L-formige, nach unten verlaufende Schenkel 19 ausgebildet. 
In den Zwischenraum zwischen den VerschluBleisten 10, 11 

15 und den Schenkeln 19 wird der Beutel mit seinen oberen 

Kanten, wie dies aus Fig. 2 ersich"tlich ist, eingebracht. 
Durch VerschweiBen werden dann die VerschluBleisten 10, 
11 mit dem Beutel verbunden, wobei ein gleichzeiti ges 
Abdichten der Beutelkanten mittels der VerschluBleisten 

20 10, 11 erfolgt. Die Beutelkanten im Bereich der Beutel- 
f alt en 9 konnen bei spielsweise durch Verkleben der ein- 
zelnen Lagen verschlossen werden. Weiterhin ist zu er- 
kennen, daB die beiden Traggriffe 2 auBen aufgesetzt 
sind. Dies hat den Vorteil, daB die Traggriffe nicht 

25 beim VerschlieBen des Beutels storend sind, so daB 

"Kalte- Oder Warmebriicken vermieden werden. Die Trag- 
griffe werden zweckmafiigerweise auf die Beutelbreit- 
seiten auf geklebt . 
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• /te- 
ll! Fig. 4 ist eine alternative Ausfiihrungsf orm eines erfin- 
dungsgemaBen Beutels dargestellt, wobei gleiche Teile wie 
in den Fig. 1 bis 3 mit denselben Bezugszif f ern versehen 
sind. Dieser Beutel unt erscheidet sich durch die Wahl 

5 des Verschlusses 3. In diesem Ausf uhrungsbeispiel besteht 
der VerschluB aus einem sogenannten Gleitverschlufi 21. 
Hierbei werden die beiden auflen befestigten VerschluB- 
leisten in ihrem oberen Bereich mittels eines Gleiters 
22 zusammengedruckt, wozu sie an ihren Innenseiten 

10 Rast- bzw. Verbindungsmittel besitzen. Durch Verschie- 
ben des Gleiters in entgegengesetzter Richtung konnen 
dann wieder die beiden VerschluSleisten voneinander ge- 
lost werden. Bei der Wahl eines derartigen Verschlusses 
ist es jedoch erf orderlich, aim ein vollstandiges Ver- 

15 schlieBen des Beutel s iiber die gesamte Breite zu er- 
reichen, dafi die VerschluBstreif en einseitig iiber den 
Beutel hinausragen, so daB der VerschluB selbst langer 
ist als die Breite des Beutels. 



20 



In den dargestellten Aus fuhrungsbei spiel en ist ein 
dreilagiger Aufbau des thermoisolierenden Materials 
dargestellt. Jedoch kann auch nur ein zweilagiger 
Aufbau ohne Zwischenlage ausreichend sein oder dort, 
wo nur sehr kurze Marschzeiten erf orderlich sind, 
25 konnte auch ein Beutel Verwendung finden, der nur 

eine mittige Vliesstof f lage besitzt, die dann beid- 
seitig mit einer Eunststof f schicht versehen ware. 
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